
REV – Deumidificatore verticale o a basamento con recuperatore ad altissima efficienza


DESCRIZIONE UNITA’
I deumidificatori verticali canalizzabili da parete con recuperatore di calore ad altissima efficienza della serie REV sono progettati per l’utilizzo in ambienti residenziali e commerciali ad elevato carico latente in cui sia richiesto un funzionamento 24h/day. Sono indicati negli edifici in cui il raffrescamento dell’ambiente viene effettuato tramite sistema radiante e dove sia previsto anche un sistema di ricambio dell’aria.
Le unità se correttamente alimentate ad acqua refrigerata a 15°C, sono in grado di deumidificare l’aria ambiente non alterandone la temperatura o, se necessario, di integrare il raffrescamento. Sono disponibili tre versioni: “N” isotermica, “C” con integrazione in freddo e “W” idronica.

La versione “N” permette la deumidificazione estiva con aria neutra e il riscaldamento in inverno.
La versione “C” permette la deumidificazione estiva con aria neutra o raffrescata e in inverno il riscaldamento dell’aria.
La versione “W” permette la deumidificazione estiva con aria neutra e il riscaldamento in inverno.
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LIMITI DI FUNZIONAMENTO

Condizioni aria ambiente: 15 ÷ 30 °C; 40 ÷ 90 % R.H. 
Condizioni aria esterna:  -2 ÷ 40 °C (con opz. “Sbrinamento automatico del recuperatore”: -20 ÷ 40 °C)


COMPONENTI PRINCIPALI

STRUTTURA
Le unità REV sono costruite con una struttura in lamiera preverniciata a polvere, internamente ed esternamente, di colore bianco. Gli elementi strutturali interni sono realizzati in lamiera elettrozincata per un’efficace protezione contro gli agenti corrosivi. Tutta la viteria e i sistemi di fissaggio sono realizzati in materiali non ossidabili, INOX oppure acciai al carbonio con trattamenti superficiali di passivazione. I pannelli dell’unità sono rivestiti con materiale sintetico poliuretanico a cellule aperte per il massimo potere fonoassorbente e termoisolante. Il materiale impiegato è classificato in classe 1 ai sensi delle norme UL94 ed è esente da CFC.
A macchina chiusa, i componenti sono completamente inaccessibili. La maggior parte dei pannelli è comunque removibile per consentire l’accesso per la manutenzione straordinaria; la manutenzione ordinaria avviene dal lato anteriore.

CIRCUITO FRIGORIFERO
Il circuito frigorifero è realizzato e collaudato interamente in Azienda impiegando esclusivamente componenti di primaria marca, tubazioni in rame di qualità Cu-DHP ed operatori e processi qualificati ai sensi della Direttiva 97/23/CE per tutte le operazioni di brasatura e collaudo. Tutte le macchine sono realizzate con singolo circuito frigorifero con gas R513A .
Componenti frigoriferi: 
· Un compressore di tipo alternativo. I compressori sono protetti termicamente da una protezione interna che controlla la temperatura degli avvolgimenti e ne disabilita l’alimentazione in caso di necessità. Inoltre sono presenti delle resistenze carter per il pre-riscaldamento dell’olio. Il compressore è appoggiato su gommini antivibranti e montato su base sospesa con funzione antivibrante.
· Filtro deidratatore a setaccio molecolare 
· Valvole Schrader per controllo e/o manutenzione 
· Batteria evaporante con tubi in rame e alette in alluminio, completa di vasca raccolta condensa in acciaio inox. 
· Batteria condensante con tubi in rame e alette in alluminio.
· Su entrambe le versioni “N” ed “C” è presente una batteria di pre-raffreddamento, alimentata da acqua proveniente dal sistema radiante. Solo per la versione “N” viene usata una batteria di post-raffreddamento, alimentata sempre dall’acqua proveniente dal sistema radiante.
· Sulla versione “C” è presente uno scambiatore a piastre saldobrasate per lo smaltimento del calore del compressore.
· La versione “W” è priva di compressore ed ha una batteria alimentata ad acqua proveniente dal sistema radiante.


CIRCUITO IDRAULICO
Tutte le tubazioni in rame sono realizzate su nostre specifiche allo scopo di controllarne totalmente il processo di costruzione ed implicitamente per migliorare la qualità dei nostri prodotti. Ogni tubazione risponde ai requisiti imposti dalla direttiva 97/23PED ed è verificata tramite codice di calcolo FEM nel punto più stressato dalla piegatura a 180° e alla massima pressione ammessa dagli organi di sicurezza considerando adeguati coefficienti di sicurezza. Tutte le unità montano, alla base degli scambiatori, bacinelle di raccolta condensa in acciaio inossidabile.

CIRCUITO ELETTRICO
Il quadro elettrico è realizzato e cablato in accordo alla normativa EN 60204-1. Il circuito di controllo è protetto da apposito interruttore magnetotermico. Tutti comandi remoti sono realizzati con segnali in bassissima tensione, alimentati da un trasformatore d’isolamento.

VENTILATORI
Per tutte le versioni i ventilatori impiegati sono i seguenti:
· Ricircolo: ventilatore radiale elettronico a pale curve indietro con motore brushless ed inverter incorporato regolato da segnale 0/10 Volt. Il segnale proviene dal controllo della macchina ed è modificabile dalla pulsantiera a bordo;
· Estrazione: ventilatore radiale elettronico a pale curve indietro con motore brushless ed inverter incorporato regolato da segnale 0/10 Volt. Il segnale proviene dal controllo della macchina ed è modificabile dalla pulsantiera a bordo;


SEZIONE FILTRANTE
[bookmark: _Hlk80620964]I filtri sono posizionati nella bocca di aspirazione dell’aria esausta proveniente dall’ambiente, nella bocca dell’aria esterna di rinnovo e nella sezione di aria di mandata. La capacità filtrante dei filtri standard è ISO Coarse 70% (G2); in base al modello è possibile avere in dotazione filtri fino a ISO ePM10 60% (F6) per la sezione di rinnovo e ISO Coarse 90% (G4) per la sezione di ricircolo senza modificare la ventilazione e mantenendo le stesse dimensioni dell’unità.

SEZIONE DI RECUPERO
Recuperatore esagonale in contro corrente con piastre in PVC, ad altissima efficienza ( > 86%). Le alette del pacco di scambio sono in posizione verticale per favorire il drenaggio della condensa e mantenere un’elevata efficienza del recuperatore, anche in condizioni di formazione di condensa e/o di ghiaccio. Viene predisposto anche uno scarico condensa per il recuperatore di calore.



CONTROLLO
Su tutte le unità è previsto il controllo evoluto, composto da una scheda di potenza e da un display che permette di comandare l’unità e modificare tutte le funzioni. Il software di gestione e ottimizzazione del ciclo frigorifero, dei componenti elettronici ed elettromeccanici è implementato e sviluppato internamente, con le seguenti funzioni:

· Regolazione della prevalenza del ventilatore di ricircolo e del ventilatore di estrazione da tastiera;
· Regolazione del ricambio dell’aria su 5 livelli di velocità + off ventilatori;
· Completa autonomia delle funzioni di ricambio aria e di trattamento aria. L’autonomia da possibilità di azzerare il ricambio dell’aria mantenendo attive le funzioni deumidifica, raffrescamento e riscaldamento;
· Programmazione delle fasce orarie per impostare il livello di ricambio dell’aria e on-off macchina;
· Gestione della serranda aria di ricircolo, regolabile e tarabile da tastiera in funzione delle perdite di carico del condotto di aspirazione per il corretto bilanciamento dei flussi aria di ricircolo e d’immissione dall’esterno;
· Possibilità di impostare il funzionamento della macchina in base alla stagione: estate, mezza stagione, inverno;
· Allarme superamento punto di rugiada: al superamento della soglia del punto di rugiada, si rende disponibile un contatto pulito che viene chiuso per segnalare all’impianto radiante che le condizioni termoigrometriche interne sono critiche per la possibile formazione di condensa sul pavimento;
· Segnalazione anomalia dettagliata, in caso di avaria di uno dei componenti è possibile leggere sul display quale componente è da verificare / sostituire;
· Modalità boost per velocizzare il ricambio d’aria, attivazione da comando dedicato;
· Segnalazione temporizzata sul display indicante la necessità di verificare lo stato di intasamento dei filtri aria. Si possono impostare dei cicli per la pulizia dei filtri;
· Scheda orologio indicante il giorno della settimana e l’ora;
· Controllo on/off della temperatura di mandata;
· Gestione antigelo tramite una sonda sulla batteria ad acqua per evitare il congelamento della stessa in caso di anomalia.

L’unità di serie è predisposta per il collegamento per supervisione seriale Modbus RS485.

OPZIONI COMPRESE NEI MODELLI “00M0”
· Set filtri alta efficienza: ricircolo ISO Coarse 90% (G4), estrazione classe ISO Coarse 70% (G2), rinnovo classe ISO ePM10 60% (F6) 

OPZIONI COMPRESE NEI MODELLI “K0MT”
· Set filtri alta efficienza: ricircolo ISO Coarse 90% (G4), estrazione classe ISO Coarse 70% (G2), rinnovo classe ISO ePM10 60% (F6) 
· Serrande motorizzate per controllo punto di rugiada ambiente da ordinare : è una doppia serranda che intercetta l’aria esterna ed evita passaggi d’aria indesiderati quando l’unità è spenta o quando non è richiesto il ricambio dell’aria. Inoltre in particolari periodi estivi molto umidi, le serrande motorizzate permettono di controllare meglio l’umidità interna scongiurando il pericolo di formazione di condensa sul pavimento dovuto all’immissione di aria esterna troppo umida;
· Free cooling: quando in estate le condizioni esterne sono più confortevoli delle condizioni interne, l’unità attiva automaticamente l’immissione dell’aria esterna senza trattenere il calore dell’aria in espulsione. La temperatura dell’aria interna oltre la quale si attiva il free cooling è quella impostata come temperatura desiderata. Questa opzione comprende anche la funzione free heating;
· Sbrinamento automatico del recuperatore: una sonda di temperatura posizionata in espulsione dell’aria esausta e una funziona software specifica permettono di installare l’unità in luoghi dove la temperatura dell’aria esterna è molto bassa eseguendo tutte le volte che si rende necessario uno sbrinamento del recuperatore di calore evitando il blocco dello scambio termico e quindi introdurre aria fredda in casa.

OPZIONI COMPRESE NEI MODELLI “KCMT”
· Set filtri alta efficienza: ricircolo ISO Coarse 90% (G4), estrazione classe ISO Coarse 70% (G2), rinnovo classe ISO ePM10 60% (F6) 
· Serrande motorizzate per controllo punto di rugiada ambiente da ordinare : è una doppia serranda che intercetta l’aria esterna ed evita passaggi d’aria indesiderati quando l’unità è spenta o quando non è richiesto il ricambio dell’aria. Inoltre in particolari periodi estivi molto umidi, le serrande motorizzate permettono di controllare meglio l’umidità interna scongiurando il pericolo di formazione di condensa sul pavimento dovuto all’immissione di aria esterna troppo umida;
· Free cooling: quando in estate le condizioni esterne sono più confortevoli delle condizioni interne, l’unità attiva automaticamente l’immissione dell’aria esterna senza trattenere il calore dell’aria in espulsione. La temperatura dell’aria interna oltre la quale si attiva il free cooling è quella impostata come temperatura desiderata. Questa opzione comprende anche la funzione free heating;
· Sbrinamento automatico del recuperatore: una sonda di temperatura posizionata in espulsione dell’aria esausta e una funziona software specifica permettono di installare l’unità in luoghi dove la temperatura dell’aria esterna è molto bassa eseguendo tutte le volte che si rende necessario uno sbrinamento del recuperatore di calore evitando il blocco dello scambio termico e quindi introdurre aria fredda in casa.
· Sonda CO2 , posizionata in ambiente: la sonda, fornita a parte da posizionare in ambiente, permette di rilevare la quantità di anidride carbonica presente nell’ambiente. in questo caso il ricambio dell’aria sarà sempre allineato con l’effettivo bisogno dell’ambiente.


OPZIONI DISPONIBILI COME ACCESSORI

· Cavo schermato collegamento display 5-10-20m
· Accessori per la distribuzione aria

















DATI TECNICI
REV 020 W


	
Circuiti frigoriferi: 0 
Capacità di deumidificazione: 29 l/24h
Efficienza recuperatore in inverno (1): 92 %
Efficienza recuperatore in estate (2): 88 %
Potenza frigorifera totale: 1920 W
Potenza termica recuperata in inverno: 1096 W
Potenza termica recuperata in estate: 370	W
Potenza assorbita: 40 W
Potenza assorbita massima: 170 W
Corrente assorbita: 0,4 A
Corrente assorbita massima: 1,5 A
Corrente di spunto: 1,5A
Alimentazione: 230 / 1~+N / 50	V / ph / Hz
Portata nominale batteria acqua: 400 l/h
Perdita di carico acqua: 50 kPa
Ventilatori mandata: 1	
Ventilatori espulsione: 1	
Portata d’aria nominale: 260 m³/h
Portata d’aria ricambio: 0 – 130 m³/h
Prevalenza statica utile disponibile: 170 Pa
Pressione sonora (3): 38	dB(A)
Limite temperatura stoccaggio: -10 / +43	°C
Limite umidità stoccaggio	: 90 %
Dimensioni (base x prof x alt): 600 x 380 x 980 mm
Peso a vuoto: 50	kg




Le potenze di deumidificazione, frigorifere e assorbite sono dichiarate nel punto nominale +26°C, 65% UR e con acqua in ingresso a +10°C 

1. L’efficienza invernale è dichiarata con aria ambiente +20°C, 50% UR e aria esterna -5°C, 80% UR
2. L’efficienza estiva è dichiarata con aria ambiente +26°C, 65% UR e aria esterna +35°C, 50% UR
3. Livello di pressione sonora misurato in campo libero a 2 mt dall’unità con fattore di correzione Q=2 secondo norma ISO 9614, unità canalizzata con pressione statica utile 50 Pa.











DATI TECNICI
REV 020 N


	
Compressore: Alternativo	
Circuiti frigoriferi	: 1	
Refrigerante: R513A
Carica refrigerante: 0,22 kg
Capacità di deumidificazione: 24,5	l/24h
Efficienza recuperatore in inverno (1): 92 %
Efficienza recuperatore in estate (2): 88 %
Potenza frigorifera totale: 0 W
Potenza termica recuperata in inverno: 1096 W
Potenza termica recuperata in estate: 370	W
Potenza compressore: 212 W
Potenza assorbita: 250 W
Potenza assorbita massima: 510 W
Corrente assorbita: 1,9 A
Corrente assorbita massima: 4 A
Corrente di spunto: 19 A
Alimentazione:230 / 1~+N / 50	V / ph / Hz
Portata nominale batteria acqua: 200 l/h
Perdita di carico acqua: 25 kPa
Ventilatori mandata: 1
Ventilatori espulsione: 1	
Portata d’aria nominale: 260 m³/h
Portata d’aria ricambio: 0 – 130 m³/h
Prevalenza statica utile disponibile: 170 Pa
Pressione sonora (3): 39 dB(A)
Limite temperatura stoccaggio: -10 / +43	°C
Limite umidità stoccaggio: 90	%
Dimensioni (base x prof x alt): 600 x 380 x 980	mm
Peso a vuoto: 60	kg



Le potenze di deumidificazione, frigorifere e assorbite sono dichiarate nel punto nominale +26°C, 65% UR e con acqua in ingresso a +15°C (

1. L’efficienza invernale è dichiarata con aria ambiente +20°C, 50% UR e aria esterna -5°C, 80% UR
2. L’efficienza estiva è dichiarata con aria ambiente +26°C, 65% UR e aria esterna +35°C, 50% UR
3. Livello di pressione sonora misurato in campo libero a 2 mt dall’unità con fattore di correzione Q=2 secondo norma ISO 9614, unità canalizzata con pressione statica utile 50 Pa.







DATI TECNICI
REV 020 C


	
		
Compressore: Alternativo	
Circuiti frigoriferi	: 1	
Refrigerante: R513A
Carica refrigerante: 0,63 kg
Capacità di deumidificazione: 24,5	l/24h
Efficienza recuperatore in inverno (1): 92 %
Efficienza recuperatore in estate (2): 88 %
Potenza frigorifera totale: 1300 W
Potenza termica recuperata in inverno: 1096 W
Potenza termica recuperata in estate: 370	W
Potenza compressore: 212 W
Potenza assorbita: 250 W
Potenza assorbita massima: 510 W
Corrente assorbita: 1,9 A
Corrente assorbita massima: 4 A
Corrente di spunto: 19 A
Alimentazione: 230 / 1~+N / 50	V / ph / Hz
Portata nominale batteria acqua: 200 l/h
Perdita di carico acqua: 24 kPa
Ventilatori mandata: 1	
Ventilatori espulsione: 1	
Portata d’aria nominale: 260 m³/h
Portata d’aria ricambio: 0 – 130 m³/h
Prevalenza statica utile disponibile	: 170 Pa
Pressione sonora (3): 39 dB(A)
Limite temperatura stoccaggio: -10 / +43	°C
Limite umidità stoccaggio: 90 %
Dimensioni (base x prof x alt): 600 x 380 x 980 mm
Peso a vuoto: 60	kg


Le potenze di deumidificazione, frigorifere e assorbite sono dichiarate nel punto nominale +26°C, 65% UR e con acqua in ingresso a +15°C 

1. L’efficienza invernale è dichiarata con aria ambiente +20°C, 50% UR e aria esterna -5°C, 80% UR
2. L’efficienza estiva è dichiarata con aria ambiente +26°C, 65% UR e aria esterna +35°C, 50% UR
3. Livello di pressione sonora misurato in campo libero a 2 mt dall’unità con fattore di correzione Q=2 secondo norma ISO 9614, unità canalizzata con pressione statica utile 50 Pa.








DATI TECNICI 
REV 035 W


 	
Circuiti frigoriferi: 0	
Capacità di deumidificazione: 43 l/24h
Efficienza recuperatore in inverno (1): 91	%
Efficienza recuperatore in estate (2): 87	%
Potenza frigorifera totale:	2700 W
Potenza termica recuperata in inverno: 1448 W
Potenza termica recuperata in estate: 498	W
Potenza assorbita: 50 W
Potenza assorbita massima: 250 W
Corrente assorbita: 0,5 A
Corrente assorbita massima: 2,2 A
Corrente di spunto: 2,2 A
Alimentazione: 230 / 1~+N / 50	V / ph / Hz
Portata nominale batteria acqua: 570 l/h
Perdita di carico acqua: 50 kPa
Ventilatori mandata: 1 
Ventilatori espulsione:1	
Portata d’aria nominale: 380 m³/h
Portata d’aria ricambio: 0 – 190 m³/h
Prevalenza statica utile disponibile: 170 Pa
Pressione sonora (3): 39 dB(A)
Limite temperatura stoccaggio: -10 / +43	°C
Limite umidità stoccaggio: 90 %
Dimensioni (base x prof x alt): 650 x 430 x 1050 mm
Peso a vuoto: 55	kg




Le potenze di deumidificazione, frigorifere e assorbite sono dichiarate nel punto nominale +26°C, 65% UR e con acqua in ingresso a +10°C 

1. L’efficienza invernale è dichiarata con aria ambiente +20°C, 50% UR e aria esterna -5°C, 80% UR
2. L’efficienza estiva è dichiarata con aria ambiente +26°C, 65% UR e aria esterna +35°C, 50% UR
3. Livello di pressione sonora misurato in campo libero a 2 mt dall’unità con fattore di correzione Q=2 secondo norma ISO 9614, unità canalizzata con pressione statica utile 50 Pa.











DATI TECNICI 
REV 035 N


 	
Compressore: Alternativo	
Circuiti frigoriferi: 1	
Refrigerante: R513A	
Carica refrigerante: 0,28	kg
Capacità di deumidificazione : 36 l/24h
Efficienza recuperatore in inverno (1): 91 %
Efficienza recuperatore in estate (2): 87 %
Potenza termica recuperata in inverno: 1448 W
Potenza termica recuperata in estate: 498 W
Potenza compressore: 754 W
Potenza assorbita: 800 W
Potenza assorbita massima: 1000	W
Corrente assorbita: 5 A
Corrente assorbita massima: 7,2	A
Corrente di spunto: 18 A
Alimentazione: 230 / 1~+N / 50	V / ph / Hz
Portata nominale batteria acqua: 360	l/h
Perdita di carico acqua: 22 kPa
Ventilatori mandata: 1
Ventilatori espulsione: 1	
Portata d’aria nominale: 380 m³/h
Portata d’aria ricambio: 0 – 190	m³/h
Prevalenza statica utile disponibile: 170 Pa
Pressione sonora (3): 41 dB(A)
Limite temperatura stoccaggio:-10 / +43	°C
Limite umidità stoccaggio: 90 %
Dimensioni (base x prof x alt): 650 x 430 x 1050 mm
Peso a vuoto: 65	kg



Le potenze di deumidificazione, frigorifere e assorbite sono dichiarate nel punto nominale +26°C, 65% UR e con acqua in ingresso a +15°C 

1. L’efficienza invernale è dichiarata con aria ambiente +20°C, 50% UR e aria esterna -5°C, 80% UR
2. L’efficienza estiva è dichiarata con aria ambiente +26°C, 65% UR e aria esterna +35°C, 50% UR
3. Livello di pressione sonora misurato in campo libero a 2 mt dall’unità con fattore di correzione Q=2 secondo norma ISO 9614, unità canalizzata con pressione statica utile 50 Pa.









DATI TECNICI 
REV 035 C

	 
 	 	
Compressore: Alternativo
Circuiti frigoriferi: 1	
Refrigerante: R513A	
Carica refrigerante: 0,78	kg
Capacità di deumidificazione: 36 l/24h
Efficienza recuperatore in inverno (1): 91 %
Efficienza recuperatore in estate (2): 87 %
Potenza frigorifera totale: 2380 W
Potenza termica recuperata in inverno: 1448 W
Potenza termica recuperata in estate: 498 W
Potenza compressore: 754 W
Potenza assorbita: 800 W
Potenza assorbita massima: 1000	W
Corrente assorbita: 5 A
Corrente assorbita massima: 7,2 A
Corrente di spunto: 18 A
Alimentazione: 230 / 1~+N / 50	V / ph / Hz
Portata nominale batteria acqua: 360 l/h
Perdita di carico acqua: 22 kPa
Ventilatori mandata: 1 
Ventilatori espulsione: 1
Portata d’aria nominale: 380 m³/h
Portata d’aria ricambio: 0 – 190 m³/h
Prevalenza statica utile disponibile: 170 Pa
Pressione sonora (3):  41	dB(A)
Limite temperatura stoccaggio: -10 / +43	°C
Limite umidità stoccaggio: 90 %
Dimensioni (base x prof x alt): 650 x 430 x 1050 mm
Peso a vuoto: 65	kg


Le potenze di deumidificazione, frigorifere e assorbite sono dichiarate nel punto nominale +26°C, 65% UR e con acqua in ingresso a +10°C 

1. L’efficienza invernale è dichiarata con aria ambiente +20°C, 50% UR e aria esterna -5°C, 80% UR
2. L’efficienza estiva è dichiarata con aria ambiente +26°C, 65% UR e aria esterna +35°C, 50% UR
3. Livello di pressione sonora misurato in campo libero a 2 mt dall’unità con fattore di correzione Q=2 secondo norma ISO 9614, unità canalizzata con pressione statica utile 50 Pa.
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